Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung
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Einsatz:
Aul3ent. u. Adapter Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgroRe max. 25p)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fur geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stlitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O.Ring gegen dulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L1 | 12 |DN| i |SW1SW2 Gewinde 1 Gewinde2| O™ max. Druck
GK 1790/00N 51,0 [23,5/03 |12 22 | 20 | AG1/4" | M14x 1,5 6S 350 bar
GK 1791/00N 51,0 235|104 |12 22 | 20 | AG1/4" | M16x 1,5 8S 350 bar

GK 1793/00N 63,0 |290]7,5(12| 30 | 22 | AG3/8" | M20x 1,5 128 350bar
GK 1794/00N 63,5 1330|1214 30 | 30 | AG1/2" | M24x 1,5 165 350 bar
GK 1795/00N 830 (39516 |16 41 | 40 | AG3/4" | M30x20 208 350bar
GK 1796/1795N | 83,0 |39.5| 16 | 18| 46 | 40 AG 1" M30x 2,0 208 350bar
GK 1796/00N 83,0 | 42,0| 18 |20| 46 | 40 AG 1" M36x 2,0 25§ 350bar
GK 1797/00N 102,56 149,01 25 |20| 60 | 60 | AG 1 1/4" | M42x2,0 30S 250bar
GK 1798/00N 102,56 157,032 (22| 60 | 60 | AG11/2" | M52x2,0 38S 250bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefréasten Sechskant

} Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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